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PRZEWODNIK PO PRZEDMIOCIE
| KARTA PRZEDMIOTU
CEL PRZEDMIOTU

C1. Przekazanie studentom podstawowej wiedzy na temat wszystkich procesow przerdbki plastyczne;.

C2. Zapoznanie studentOw z maszynami, urzadzeniami i narz¢dziami stuzacymi do prowadzenia procesow
przerobki plastycznej

C3. Zapoznanie studentéw z podstawami tworzenia procesow technologicznych przerobki plastycznej

C4. Zapoznanie studentéw z metodami modelowania fizycznego poszczegolnych proceséw przerobki plastycznej
i analizy otrzymanych wynikéw z modelowania

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH KOMPETENCJI

1. Wiedza z zakresu fizyki, matematyki oraz teorii sprezystosci i plastyczno$ci metali

2. Znajomo$¢ zasad bezpieczenstwa pracy przy uzytkowaniu maszyn i urzadzen technologicznych,

3. Umiejetnos¢ doboru metod pomiarowych,

4. Umiejetno$¢ wykonywania dziatan matematycznych do rozwigzywania postawionych zadan,

5. Umiejetnos¢  korzystania  z  roéznych  zréodet  informacji w  tym z  instrukcji
i dokumentacji technicznej,

6. Umiejetnosci pracy samodzielnej i w grupie,

7. Umiejetnosci prawidtowej interpretacji i prezentacji wlasnych dziatan.

EFEKTY KSZTALCENIA

EK 1 — posiada wiedz¢ teoretyczng z zakresu podstaw przerdbki plastycznej metali,

EK 2 — posiada podstawowa wiedzg z zakresu projektowania poszczegdlnych procesow technologicznych
przerobki plastycznej metali

EK 3 — potrafi zidentyfikowaé poszczegolne procesy przerdbki plastycznej i zna nazewnictwo techniczne,
ktoérym nalezy si¢ postugiwac¢ w tym obszarze wiedzy,

EK 4 - potrafi zastosowaé zalezno$ci matematyczne i fizyczne opisujace poszczegodlne procesy przerdbki
plastycznej,

EK 5 —zna ogdlne zasady dziatania, obstugi i doboru narzedzi oraz maszyn technologicznych stuzacych do
realizacji poszczeg6lnych procesow przerobki plastycznej

EK 6 — zna techniki ksztaltowania wiasno$ci mechanicznych i uzytkowych metali wytwarzanych w
poszczegodlnych procesach przerobki plastycznej

EK 7 — potrafi przygotowaé sprawozdanie z przebiegu realizacji ¢wiczen.



TRESCI PROGRAMOWE

Liczba

Forma zaje¢ - WYKLADY godzin

W1 — Wybrane elementy z teorii spr¢zystosci i plastyczno$ci metali 3

w

W 2 - Podstawowe zaleznosci matematyczne opisujace poszczegdlne procesy przerobki
plastycznej

W 3 — Podstawy operacji kucia swobodnego.

W 4 — Podstawy procesow kucia matrycowego.

W 5 — Podstawy procesu walcowania blach.

W 6 — Podstawy procesu walcowania ksztaltownikow.

W 7 — Podstawy procesOw ciggnienia.

W 8 — Podstawy proceséw wyciskania.

W 9 — Podstawy proceséw tloczenia
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W 10 - Maszyny, narzedzia i urzadzenia do prowadzenia poszczegdlnych operacji przerobki
plastycznej

Liczba

Forma zaje¢ — LABORATORIUM X
godzin

L 1 — Wyznaczanie wspolczynnika tarcia w procesach przerobki plastycznej. 1

L 2 — Prawa i1 wskazniki odksztalcenia.

L 3 — Zmiany geometryczne ksztalttow w czasie walcowania.

L 4 — Nierownomiernos¢ odksztalcenia w czasie walcowania.

L 5 — Poszerzenie w procesie walcowania.

L 6 — Wyprzedzenie i opdznienie w procesie walcowania.

L 7 - Badanie parametréw procesu wyciskania.

L 8 - Wyciskanie pr¢tow w matrycach zwyktych i kanalowych (ECAP)

L 9 — Ciagnienie pretdow i rur.

L 10 — Ocena przydatnosci materialu do ttoczenia.

L 11 - Okreslenie sil przy cigciu i gigciu

L 12 - Badanie procesu wytlaczania i przettaczania
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L 13 - Modelowanie operacji kucia swobodnego i matrycowego.

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. — wyktad z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych

2. — ¢wiczenia laboratoryjne, opracowanie sprawozdan z realizacji przebiegu ¢wiczen

3. — pokaz procesow technologicznych

4. — instrukcje do wykonania éwiczen laboratoryjnych

5. — przyktady gotowych wyrobow i pétwyrobow wytworzonych réznymi procesami przerobki plastycznej

6. — przyrzady pomiarowe

7. — stanowiska do ¢wiczen wyposazone w maszyny, urzadzenia i narzgdzia do realizacji ¢wiczen
laboratoryjnych

SPOSOBY OCENY (F—FORMUJACA, P—-PODSUMOWUJACA)

F1. — ocena przygotowania do ¢wiczen laboratoryjnych

F2. — ocena umieje¢tnosci stosowania zdobytej wiedzy podczas wykonywania ¢wiczen

F3. — ocena sprawozdan z realizacji ¢wiczen objetych programem nauczania

F4. — ocena aktywnosci podczas zajec¢

P1. - ocena umiejetnoSci rozwigzywania postawionych problemow oraz sposobu prezentacji
uzyskanych wynikow — zaliczenie na oceng™

P2. — ocena opanowania materiatu nauczania bedacego przedmiotem wyktadu - zaliczenie na ocene*

*) warunkiem uzyskania zaliczenia jest otrzymanie pozytywnych ocen ze wszystkich ¢wiczen laboratoryjnych,



OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Forma aktywnoSci

Srednia liczba godzin na
zrealizowanie aktywnoSci

Godziny kontaktowe z prowadzacym

30W 15L — 45h

DLA PRZEDMIOTU

Zapoznanie si¢ ze wskazang literaturg 5h
Przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych 5h
Wykonanie  sprawozdan z  realizacji = ¢wiczen laboratoryjnych 5h
(czas poza zajeciami laboratoryjnymi)

Przygotowanie do zaliczenia przedmiotu 5h
Suma > 65 h
SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 2 ECTS

LITERATURA PODSTAWOWA 1 UZUPEELNIAJACA

1. J. Sinczak i inni: Procesy przerobki plastycznej. Wyd. AGH, Krakow, 2003

Krakéw, 1999

2. Kubinski W., Pacyna J.: Podstawowe wiadomosci z walcownictwa i obrobki cieplnej pretow stalowych

3. Cichon C., Dyja H., Labuda E.: Przerobka plastyczna metali - ¢w. laboratoryjne, Wyd. PCz., 1991

4. Wasiunyk P., Jarocki J.: KuZnictwo i prasownictwo. Wyd. Szkol. i Pedagog. Warszawa, 1973.

PROWADZACY PRZEDMIOT (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)

1. dr inz. Grzegorz Banaszek banaszek@wip.pcz.pl

MACIERZ REALIZACJI EFEKTOW KSZTALCENIA

Odniesienie danego efektu
Efekt do efektow zdefiniowanych Cele Tresci Narzedzia Sposéb
ksztalcenia dla kierunku przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
Inzynieria Materialowa
EK1 K W13, K W22, K U01 C1l W1-9 1,3 P2
K_W13, K W14, K W15, P1
EK2 K_U03 C2,C3 W1-10 1,35 P2
EK3 K W13 C1,C3 W1-9 1 P2
K_W01, K Wi11, K W13, P1
EK4 K_W19, K_W?20, K_W22 1 Wi-2 ! P2
EK5 K_W13, K W14, K_W28 C2 W10 1,357 P2
K_W06, K_W08, K_W10,
EK6 K W11 K W13 C1,C2,C3 W3-9 1 P2
K.W18, K W19 K W20, WL o
EK7 K_U02, K _U03, K _U04, C1,C4 2,4,6,7
L1-13 F3
K_U10 F4
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II. FORMY OCENY — SZCZEGOLY

Na ocene¢ 2

Na ocene¢ 3

Na ocene4

Na ocen¢ 5

Efekt 1

Student opanowat
wiedzg¢ z zakresu
podstaw przerdobki
plastycznej metali,
zna nazewnictwo
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej metal i ich

Student nie opanowat
wiedzy z zakresu
podstaw przerdbki
plastycznej metali, nie
Zna nazewnictwa
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej metal i nie

Student czg¢$ciowo
opanowat wiedzg¢ z
zakresu podstaw
przerobki plastycznej
metali, czgSciowo
zna nazewnictwa
poszczegdlnych
procesow przerobki

Student dobrze
opanowatl wiedzg¢ z
zakresu podstaw
przerobki plastycznej
metali, czg§ciowo
Zna nazewnictwa
poszczegdlnych
procesow przerdbki

Student bardzo dobrze
opanowat wiedzg¢ z
zakresu podstaw
przerobki plastycznej
metali, dobrze

zna nazewnictwa
poszczegdlnych
procesOw przerdbki

klasyfikacje zna ich klasyfikacji plastycznej metal i plastycznej metal i plastycznej metal i
cze$Sciowo zna ich dobrze zna ich bardzo dobrze zna ich
klasyfikacje klasyfikacje klasyfikacje

Efekt 2

Student posiada Student nie posiada Student posiada Student posiada Student posiada

umiejetnosei umiej¢tnosci cze$ciowe umiejetnosci |umiejetnosei umiejetnosei

stosowania wiedzy

W rozwigzywaniu
problemow w zakresie
technologii
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej, potrafi
zamodelowac¢ fizycznie
poszczegdlny proces
przerobki plastycznej

stosowania wiedzy

W rozwigzywaniu
problemow w zakresie
technologii
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej

stosowania wiedzy

W rozwigzywaniu
problemow w zakresie
technologii
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej

stosowania wiedzy

W rozwigzywaniu
probleméw w zakresie
technologii
poszczegdlnych
procesdw przerdbki
plastycznej,

stosowania wiedzy

W rozwigzywaniu
problemoéw w zakresie
technologii
poszczegdlnych
procesdéw przerdbki
plastycznej, potrafi
zamodelowac fizycznie
poszczegdlny proces
przerobki plastycznej

Efekt 3

Student zna metody
przetworstwa
plastycznego metali
oraz zasady
projektowania
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej

Student nie zna metod
przetworstwa
plastycznego metali

Student czg§ciowo zna
metody przetworstwa
plastycznego metali

Student zna metody
przetworstwa
plastycznego metali

Student zna metody
przetworstwa
plastycznego metali
oraz zasady
projektowania
poszczegdlnych
procesow przerobki
plastycznej

Efekt 4
Student potrafi

efektywnie prezentowaé

i dyskutowa¢ wyniki
wlasnych dzialan

Student nie potrafi
opracowac
sprawozdania, nie
potrafi zaprezentowad
wynikow swoich badan

Student wykonat
sprawozdanie

z realizowanego
¢wiczenia, ale nie
potrafi dokonaé
interpretacji oraz
analizy wynikow
wlasnych badan

Student wykonat
sprawozdanie

z realizowanego
¢wiczenia, potrafi
prezentowaé wyniki
Swojej pracy oraz
dokonuje ich analizy

Student wykonat
sprawozdanie

z realizowanego
¢wiczenia, potrafi

W sposoOb zrozumiaty
prezentowac

oraz dyskutowaé
osiagnigte wyniki

INNE PRZYDATNE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

- programem przedmiotu,
- instrukcje do wybranych ¢wiczen laboratoryjnych,
— harmonogramem odbywania zaje¢,
dostgpne sg w gabinecie prowadzacego przedmiot.

Wszelkie informacje dla studentéw uczeszczajacych na przedmiot Podstawy Przerdbki Plastycznej wraz z:

2. Rozktad konsultacji jest dostgpny na tabliczkach informacyjnych umieszczanych na drzwiach gabinetow
pracownikow oraz w sekretariacie Instytutu. Informacje na temat godzin konsultacji przekazywane sg takze
bezposrednio na zajgciach.



