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Rodzaj zajeé: Liczba godzin/zjazd Liczba punktow:
Wyk. Lab. 1W, 2L 6 ECTS

PRZEWODNIK PO PRZEDMIOCIE
| KARTA PRZEDMIOTU
CEL PRZEDMIOTU

Cl. Przekazanie studentom podstawowej wiedzy o specyfice produkcji odlewniczej

C2. Zapoznanie studentéw z typowymi procesami technologicznymi w odlewnictwie
C3. Zapoznanie studentéw ze specjalnymi procesami technologicznymi w odlewnictwie

C4. Zapoznanie studentéw z metodami sterowania i kontroli proceséw produkcyjnych oraz wymaganiami
jakosciowymi dla gotowych odlewow

WYMAGANIA WSTEPNE W ZAKRESIE WIEDZY, UMIEJETNOSCI I INNYCH KOMPETENCJI

1. Wiedza z zakresu fizyki i mechaniki,

2. Wiedza z zakresu podstaw budowy maszyn,
3. Znajomo$¢ zasad bezpieczenstwa pracy przy uzytkowaniu maszyn i urzadzen technologicznych,
4. Umiejetnos¢ korzystania z roznych zrodet informacji w tym z instrukcji i dokumentacji technicznej,
5. Umiejetnosci pracy samodzielnej i w grupie,
6. Umiejetnosci prawidtowej interpretacji i prezentacji wlasnych dziatan.
EFEKTY KSZTALCENIA
EK 1 —  potrafi scharakteryzowa¢ zasady produkcji odlewniczej,
EK 2 —  zna podstawowe technologie odlewnicze,
EK 3 —  zna specjalne technologie odlewnicze,
EK 4 —  potrafi okresli¢ wymagania jako$ciowe dotyczace odlewow,
TRESCI PROGRAMOWE
Forma zaje¢ - WYKLADY Liczba
godzin
W1- Omoéwienie cyklu technologicznego na przyktadzie typowej odlewni zeliwa oraz 1
nowoczesnej odlewni ci§nieniowe;.
W2 - Masy formierskie: rodzaje, zastosowanie, krotka charakterystyka. 1
W3- Ogodlna charakterystyka cyklu produkcyjnego formierni. Technologie formowania: 1
formierki wibracyjne z doprasowaniem, formierki impulsowe, narzucarki.
W4 —  Automatyczne linie formierskie. Automaty formierskie i urzadzenia wspolpracujace. 1
W5 - Odlewanie precyzyjne: technologia wytapianych modeli, formy silikonowe oraz gumowe. 1
W6 -  Zasady wybijania odlewow z formy, kraty wibracyjne, b¢bny oddzielajace, mechanizmy 1
nape¢dowe, ograniczenia ekologiczne.
W7 —  Oczyszczanie odlewdw: oczyszczarki begbnowe, oczyszczarki wirnikowe. 1
W8 —  Odlewanie odsrodkowe, kokilowe, niskocisnieniowe — zasady i urzadzenia. 1
W9 - Odlewanie ci$nieniowe: charakterystyka technologii oraz rodzaje maszyn. 1
W10 — Kontrola jako$ci w odlewni: kontrola proceséw oraz gotowych odlewow. 1




Forma zaje¢ - LABORATORIUM

Liczba

godzin
L1- Formowanie r¢czne z modelu dzielonego. 2
L2- Formowanie z obieraniem. 2
L 3- Badanie wlasciwosci mas formierskich. 2
L4- Formowanie skorupowe. 2
L5- Technologia peinej formy. 2
L6- Wytop w piecu indukcyjnym i odlewanie kokilowe. 2
L 7- Technologia odlewania odsrodkowego. 2
L 8- Formowanie precyzyjne metodg wytapianych modeli. 2
L9- Ocena struktury stopow odlewniczych. 2
L 10 - Komputerowe wspomaganie projektowania technologii odlewniczych. 2

NARZEDZIA DYDAKTYCZNE

1. — wyklad z wykorzystaniem prezentacji multimedialnych

2. — ¢wiczenia laboratoryjne, opracowanie sprawozdan z realizacji przebiegu ¢wiczen

3. — pokaz procesow technologicznych

4. — instrukcje do wykonania ¢wiczen laboratoryjnych

5. — przyktady gotowych wyrobow i podtwyrobdéw wytworzonych technikami odlewniczymi

6. — aparatura pomiarowa

SPOSOBY OCENY (F—-FORMUJACA, P-PODSUMOWUJACA)

F1. — ocena przygotowania do ¢wiczen laboratoryjnych

F2. — ocena umiej¢tnosci stosowania zdobytej wiedzy podczas wykonywania ¢wiczen

F3. — ocena sprawozdan z realizacji ¢wiczen objetych programem nauczania

F4. — ocena aktywnosci podczas zajgé

P1. — ocena umiej¢tnosci rozwigzywania postawionych problemoéw oraz sposobu prezentacji
uzyskanych wynikow — zaliczenie na oceng™

P2. — ocena opanowania materiatu nauczania bedacego przedmiotem wyktadu - zaliczenie na
ocen¢*

*) warunkiem uzyskania zaliczenia jest otrzymanie pozytywnych ocen ze wszystkich ¢wiczen laboratoryjnych,

OBCIAZENIE PRACA STUDENTA

Forma aktywnosci Srednia liczba godzin na
zrealizowanie aktywnosci

Godziny kontaktowe z prowadzacym 10W 20L — 30h

Zapoznanie si¢ ze wskazang literaturg 30h

Przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych 30h

Wykonanie sprawozdan z  realizacji ¢wiczen laboratoryjnych 30 h

(czas poza zajeciami laboratoryjnymi)

Przygotowanie do zaliczenia przedmiotu 40 h

Suma > 160 h

SUMARYCZNA LICZBA PUNKTOW ECTS 6ECTS

DLA PRZEDMIOTU




LITERATURA PODSTAWOWA 1 UZUPEELNIAJACA

Perzyk M. i inni: Odlewnictwo. WNT Warszawa, 2004 r.

Poradnik Inzyniera. Odlewnictwo. Tom I i II. WNT Warszawa, 1997 r.
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PROWADZACY PRZEDMIOT (IMIE, NAZWISKO, ADRES E-MAIL)

1. dr inZ. Szczepan Tomczynski tomczyn@wip.pcz.pl

MACIERZ REALIZACJI EFEKTOW KSZTALCENIA

Odniesienie danego efektu

Efekt do efektow zdefiniowanych Cele Tresci Narzedzia Sposéb
ksztalcenia dla kierunku przedmiotu | programowe | dydaktyczne oceny
Inzynieria Materialowa
K_W06, K_W08, K_W28,
K_W29,
EK1 K_UO01, K_U02, K_U15, C1 W1, 3, 1,5 P2
K_KO01, K_K02, K_K03,
K_W08, K_W13, K_W28, F1
K_W29, F2
EK2 K_UO01, K_U02, K_U15, Cc2 W2,3,6,7, 1,2,3,4 p1
K_KO01, K_K02, K_K03, P2
K_W06, K_W07, K_W08, F1
K_W13, K_W30, =
EK3 K_U01, K_U02, K_U06, C3 W 4,5,8,9, 1,2,3,4,5 p1
K_U25 P>
K_KO01, K_K02, K_K03,
K_W08, K_W11, K_W186,
K_W18, K_W30, F1
EK4 K_U01, K_U02, K_US, C4 w10, 1,6 F2
K_U18, P2
K_KO01, K_K02, K_K03,



mailto:reni@wip.pcz.pl

Il. FORMY OCENY — SZCZEGOLY

Student zna
podstawowe, typowe
technologie odlewnicze

wymieni¢ ani
scharakteryzowac
podstawowych etapow
ciggu technologicznego
typowej odlewni

pobieznie jedynie kilka
etapOw procesu
technologicznego w
odlewni bez
umieje¢tnosci
powiazania ich migdzy
soba

zadowalajacym stopniu
wszystkie podstawowe
odlewnicze procesy
technologiczne, ale nie
potrafi okresli¢ ich
wzajemnych uzaleznien

Na ocene¢ 2 Na ocene¢ 3 Na ocene 4 Na ocene¢ 5

Efekt 1 Student nie potrafi Student potrafi w Student w stopniu Student w stopniu

Student potrafi przedstawié niewielkim zakresie zadowalajacym bardzo dobrym

scharakteryzowaé charakterystyki scharakteryzowa¢ wady |opanowat materiat opanowal materiat

zasady produkgcji produkcji odlewniczej |i zalety technologii dotyczacy specyfiki dotyczacy specyfiki

odlewniczej odlewniczych produkcji odlewniczej |produkcji odlewniczej,
potrafi zaproponowaé
sposob wykonania
przyktadowego
elementu.

Efekt 2 Student nie potrafi Student potrafi omowié¢ |Student zna w Student zna w bardzo

dobrym stopniu
wszystkie podstawowe
odlewnicze procesy
technologiczne oraz
potrafi okresli¢ ich
wzajemne
oddziatywanie na siebie
pod katem jakos$ci
wytwarzanych odlewow

Efekt 3
Student zna specjalne
technologie odlewnicze

Student nie zna zadnych
specjalnych technologii
odlewniczych poza

Student zna tylko kilka
technologii specjalnych,
ale nie potrafi ich

Student zna w
zadowalajacym stopniu
wigkszo$¢ specjalnych

Student zna w bardzo
dobrym stopniu
wszystkie specjalne

Student potrafi okresli¢
wymagania jakosciowe
dotyczace odlewow

przedstawic
podstawowych metod
kontroli proceséw oraz
kontroli jakosci
gotowych odlewow

wymieni¢ podstawowe
metody kontroli
procesow oraz kontroli
jakosci gotowych
odlewow, ale nie potrafi
przedstawié i
sklasyfikowaé
typowych wad

odlewow

wymieni¢ podstawowe
metody kontroli
procesow oraz kontroli
jakosci gotowych
odlewow, oraz
wymienic i
sklasyfikowa¢ typowe
wady odlewow

typowymi dla scharakteryzowac technologii technologie odlewnicze
odlewania w formach odlewniczych, ale nie |i potrafi porownac je
piaskowych potrafi prawidtowo pod katem jako$ci
okresli¢ ich wad i zalet |wytwarzanych odlewow
oraz efektow
ekonomicznych
Efekt 4 Student nie potrafi Student potrafi Student potrafi Student bardzo dobrze

zna metody kontroli
procesow i gotowych
produktéw, potrafi
prawidlowo
sklasyfikowa¢ wady
odlewnicze oraz
okresli¢ przyczyny ich
powstawania

INNE PRZYDATNE INFORMACJE O PRZEDMIOCIE

1. Wszelkie informacje dla studentéw kierunku Inzynieria Materialowa wraz z:
-  programem studiow,
- instrukcjami do wybranych ¢wiczen laboratoryjnych,
- harmonogramem odbywania zajg¢
dostepne sa na tablicy informacyjnej oraz stronie internetowej kierunku Inzynieria Materialowa:
www.inzynieriamaterialowa.pl

2. Rozktad konsultacji

jest dostepny

na stronie

internetowej

Instytutu  Inzynierii

Materiatowe;:

www.inzynieriamaterialowa.pl, na tabliczkach informacyjnych umieszczanych na drzwiach gabinetow

pracownikow oraz w sekretariacie Instytutu. Informacje na temat godzin konsultacji przekazywane sa takze
bezposrednio na zajgciach.



http://www.inzynieriamaterialowa.pl/
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